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CMT-Schweif3en

e DiinnblechschweiBen

e Aluminiumschweillen

e SchweiBverbindungen unterschiedlicher
Blechwerkstoffe

Die Technik des CMT-Schweil3en hat im BFI-Burgenland
Einzug gehalten. Das seit 2005 eingesetzte Verfahren wurde
von dem dsterreichischen Schweiltechnik-Unternehmen
Fronius entwickelt und zahlt zu den Lichtbogenschweil3-
verfahren.

Das CMT schweilen, also das Cold Metal Transfer schweiRen,
ist ein sehr junges SchweiBverfahren, das in erster Linie
entwickelt wurde, um Stahl und Aluminium miteinander zu
verbinden. Das CMT-Schwei8en eignet sich, um Aluminium
gemeinsam mit z b. verzinkten Stahl metallisch zu verbinden.
Dazu bewegt sich ein Schweilldraht in schnellen Intervallen
entgegen der Forderrichtung, was dazu fiihrt, dass sich die
Tropfen kontrolliert abldsen und ein sauberer, spritzerfreier
Ubergang der Werkstoffe entsteht.

Der Schweillprozess kann auch zum spritzerfreien Loten
beschichteter Bleche und bei Diinnstblechverbindungen
(1 mm) eingesetzt werden.

Durch die geregelte Stromzufuhr und die unterstiitzende
Wirkung der Drahtbewegung beim Werkstoffiibergang,
erfolgt nur ein sehr niedriger Warmeeintrag auf den Grund-
werkstoff. Vorteile sind dadurch eine kleine Wérmeeinfluss-
zone und dass Aufmischungen (Mischungen aus Schweil3-
zusatz und Grundwerkstoff) sehr gering bleiben.

Dieses neuartige SchweilRverfahren eignet sich besonders
gut fiir Blechverarbeiter-, KFZ-Spengler- und der ALU-
Baubranche (z.B. Wintergartenbau).
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