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Verfiigbarkeit rund um die Uhr

Online Shop ab Sommer 2016

e Einfach und sicher online bestellen

e 24h Zustellservice oder Abholung in der nachsten Filiale

e Produktverfligbarkeit, Lieferzeit, Ihre persdnlichen Preise

e Sendungsverfolgung, Bestellibersicht, XML-Datenaustausch

e Kontraktverwaltung, Zuschnittservice, Werkszeugnisse
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EDELSTAHL

.
Bleche

Werkstoff Nr.
1.4016
1.4301
1.4301
1.4404
14571
1.4828
1.4841
1.4301
1.4404
1.4301
1.4404
1.4301
1.4571
1.4828

1.4841

EN-Bezeichnung
x6Cr17
x5CrNi18-10
x5CrNi18-10
x2CrNiMo17-13-2
x6CrNiMoTi17-12-2
x15CrNiSi20-12
x15CrNiSi25-20
x5CrNi18-10
x2CrNiMo17-13-2
x5CrNi18-10
x2CrNiMo17-13-2
x5CrNi18-10
x6CrNiMoTi17-12-2
x15CrNiSi20-12

x15CrNiSi25-20

Ausfiihrung
kaltgewalzt
kaltgewalzt
kaltgewalzt
kaltgewalzt
kaltgewalzt
kaltgewalzt
kaltgewalzt
kaltgewalzt
kaltgewalzt
kaltgewalzt
kaltgewalzt
warmgewalzt
warmgewalzt

warmgewalzt

warmgewalzt

geschliffen
geschliffen
geburstet

geburstet

2B/2R (llic/llid)
2B (llic)
2R (llid)
2B (llic)
2B (llic)
2B (llic)
2B (llls)
2G (V)
2G (IV)
23 (q)
2J ()
1D (lla)
1D (lla)
1D (lla)
1C (Ic)

Oberflachenschutz

mit Folie, lasergeeignet

mit Folie, lasergeeignet
mit Folie, lasergeeignet
mit Folie, lasergeeignet

mit Folie, lasergeeignet

Abmessungen [mm]
1000x2000 - 1500x3000
1000x2000 - 2000x6000
1000x2000 - 1500x3000
1000x2000 - 1500x3000
1000x2000 - 2000x6000
1000x2000 - 1500x3000
1000x2000 - 1500x3000
1000x2000 - 2000x4000
1000x2000 - 1500x3000
1000x2000 - 1500x4000
1250x2500

1000x2000 - 2000x6000
1000x2000 - 2000x6000
1000x2000 - 1500x3000

1000x2000 - 2000x6000

Dessin- und Tranenbleche

Werkstoff Nr.

1.4301

1.4301
1.4301
1.4404
1.4301

EN-Bezeichnung
x5CrNi18-10

x5CrNi18-10
x5CrNi18-10
x2CrNiMo17-13-2
x5CrNi18-10

Ausfuihrung
kaltgewalzt

warmgewalzt
kaltgewalzt
kaltgewalzt

kaltgewalzt

Dekor: Raute

/ Karo / Leinen /

Leder / Pfauenauge / 5SWL

Mandorla

Mandorla Light

Mandorla Light

Spiegelpoliert

www.zultner.at

einseitig mit Folie

1D (lla)

einseitig mit Folie

einseitig mit Folie

Abmessungen [mm]
1250x2500 - 1500x3000

1000x2000 - 1500x3000
1250x2500
1500x3000
1250x2500 - 1250x3000

Dim.[mm]

08-15
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Lochbleche / Gittermatten

Werkstoff Nr.
1.4301
1.4301
1.4301
1.4301
1.4301
1.4301
1.4301

Werkstoff Nr.
1.4301

EN-Bezeichnung
x5CrNi18-10
x5CrNi18-10
x5CrNi18-10
x5CrNi18-10
x5CrNi18-10
x5CrNi18-10
x5CrNi18-10
x5CrNi18-10

EN-Bezeichnung
x5CrNi18-10

Rundstahl

Werkstoff Nr.
14122
1.4301
1.4301
1.4301
1.4305
1.4305
1.4571
14571
14841
14841

EN-Bezeichnung
x39CrMo17-1
x5CrNi18-10
x5CrNi18-10
x5CrNi18-10
x8CrNiS18-9
x8CrNiS18-9
x6CrNiMoTi17-12-2
x6CrNiMoTi17-12-2
x15CrNiSi25-20
x15CrNiSi25-20

Vierkantstahl

Werkstoff Nr.
1.4301
1.4301
1.4571

1.4571

EN-Bezeichnung
x5CrNi18-10
x5CrNi18-10
x6CrNiMoTi17-12-2
x6CrNiMoTi17-12-2

Ausfihrung
kaltgewalzt
kaltgewalzt
kaltgewalzt
kaltgewalzt
kaltgewalzt
kaltgewalzt
kaltgewalzt

geschweisst

Ausfiihrung

kaltgewalzt

Ausfuhrung
warmgewalzt
blank gezogen
warmgewalzt
blank gezogen
blank gezogen
warmgewalzt
blank gezogen
warmgewalzt
blank gezogen

warmgewalzt

Ausfuhrung
blank gezogen
warmgewalzt
blank gezogen

warmgewalzt

2B (llic)
2B (llic)
2B (llic)
2G (IV) eins. geschliffen
2R (llic) | beid. geschliffen
2B (llic) = beid. geschliffen
2B (llic) | beid. geschliffen

offener Rand

Lochung Lochung [mm] | Abmessungen [mm] Dim. [mm]
quadratisch | 5x5 - 10x10 1000x2000 / 1500x3000 | 1-15
langs 4x20 1000x2000 1

rund versetzt | 1,5-10,0 1000x2000 - 1500x3000 | 1-3

rund versetzt  5-10 1000x2000 - 15003000 1,5

quadratisch 15x15 - 20x20
rund versetzt = 10 - 20
rund gerade | 10- 20

quadratisch

» & &

30x30 - 50x50

1000x2000 - 1250x2500 | 1,5
1000x2000 15
1000x2000 15

1000x2000 - 1250x2500  2,85-4
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2B/2R (lllc) | 125 kg

ungebeizt
gegliiht

gebeizt, geschéalt
geschliffen K320
gegliiht

gebeizt, geschalt
gegliiht

gebeizt, geschalt
gegluht

gebeizt, geschalt

abgeschreckt, gebeizt

abgeschreckt, gebeizt
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Bandbreite [mm]

1000

Toleranzen

DIN 1013 / EN 10060
DIN 671 / EN 10278

DIN 1013 / EN 10060
DIN 671 / EN 10278

DIN 671 / EN 10278

DIN 1013 / EN10060
DIN 671 / EN 10278

DIN 1013 / EN 10060
DIN 671 / EN 10278

DIN 1013/ EN 10060

Toleranzen

DIN 178 / EN 10278
DIN 1014 / EN 10059
DIN 178 / EN 10278
DIN 1014 / EN 10059

Graz / Klagenfurt / Wels / Wien
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Dim. [mm)]

05-07
Lange [m] Dim. [mm]
~3 65-120
=8 3-55
4-6 60 - 200
=@ 10-14
=8 3-80
3-6 90
=3 5-20
3-6 25-150
~3 4-20
4-6 18-130
Lange [m] Dim. [mm]
3 5x5 - 25x25
5-6 30x30 - 80x80
3 10x10 - 30x30
5-6 40x40 - 100x100
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Sechskantstahl

Werkstoff Nr.
1.4305

EN-Bezeichnung
x8CrNiS18-9

Flachstahl

Werkstoff Nr.
1.4301
1.4301
1.4301

1.4301

1.4571
1.4571
1.4841

EN-Bezeichnung
x5CrNi18-10
x5CrNi18-10
x5CrNi18-10

x5CrNi18-10

x6CrNiMoTil17-12-2
x6CrNiMoTi17-12-2
x15CrNiSi25-20

Ausfihrung

blank gezogen

Ausfuhrung
geschnitten
warmgewalzt
blank gezogen

allseits K220/240
geschliffem

geschnitten
geschnitten
warmgewalzt

warmgewalzt

Winkelprofile gleichschenkelig

Werkstoff Nr.
1.4301
14571

1.4301

Winkelprofile ungleichschenkelig

Werkstoff Nr.
1.4301

EN-Bezeichnung
x5CrNi18-10

x6CrNiMoTil17-12-2

x5CrNi18-10

EN-Bezeichnung
x5CrNi18-10

T-Profile

Werkstoff Nr.

1.4301

EN-Bezeichnung
x5CrNi18-10

U-Profile

Werkstoff Nr.
1.4301

EN-Bezeichnung
x5CrNi18-10

Ausfuihrung
warmgewalzt
warmgewalzt

allseits K220/240

warmgewalzt geschliffen

Ausfuhrung

warmgewalzt

Ausfihrung

warmgewalzt oder lasergeschweif3t

Ausfuhrung

warmgewalzt / lasergeschweif3t

www.zultner.at

Toleranzen

DIN 176 / EN 10278

Toleranzen

DIN 1017 / EN 10058
DIN 1017 / EN 10058
DIN 174 / EN 10278

DIN 17440 / EN 10088-3

DIN 1017 / EN 10058
DIN 1017 / EN 10058
DIN 1017 / EN 10058

Toleranzen
DIN 1028 / EN 10056
DIN 1028 / EN 10056

DIN 1028 / EN10056

Toleranzen

DIN 1029 / EN 10056

Toleranzen

DIN 1024 / EN 10055

Toleranzen

DIN 1026 / EN 10279

Lange [m]

Lange [m]
4-6
4-6

46
46
46

Lange [m]

Lange [m]

Lange [m]

6

Lange [m]

6

Dim. [mm]
7-36

Dim. [mm]

10x3 - 200x15
15x8 - 150x15
10x5 - 120x20

15x5 - 150x10

20x3 - 120x12
20x12 - 120x40
30x5 - 50x50

Dim. [mm]
15x15x2-100x100x10
30x30x3 - 80x80x8

20x20x3 - 50x50x5

Dim. [mm]
30x15x3 - 100x50x6

Dim. [mm)]

20x20x3 - 60x60x6

Dim. [mm]

30x15x4x4,5 - 160x80x8x8,0
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Rundrohre
Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung
1.4301 x5CrNi18-10
1.4301 X5CrNi18-10
1.4301 X5CrNi18-10
1.4301 x5CrNi18-10
1.4301 x5CrNi18-10
1.4404 x2CrNiMo17-13-2
14571 x6CrNiMoTi17-12-2
14571 x6CrNiMoTi17-12-2
1.4509 x2CrTiNb18
14841 x15CrNiSi25-20

Vierkant- und Flachkantrohre

Werkstoff Nr.
1.4301
14301
1.4301
1.4301
14571
14571
1.4509
1.4509

EN-Bezeichnung
x5CrNi18-10
x5CrNi18-10
x5CrNi18-10
x5CrNi18-10
x6CrNiMoTi17-12-2
x6CrNiMoTil7-12-2
x2CrTiNb18
x2CrTiNb18

Ausfuhrung
geschweilt

nahtlos

geschliffen & gegluht
geschliffen

poliert

geschliffen & gegltiht
geschweilt

nahtlos

geschliffen

nahtlos

Ausfuhrung
geschweil3t
geschliffen
geschweil3t
geschliffen
geschweil3t
geschweilt
geschliffen

geschweilt

vierkant
vierkant
flachkant
flachkant
vierkant
vierkant
vierkant

vierkant

ZULTNER

Toleranzen

EN ISO 1127
ENISO 1127
EN ISO 1127
EN ISO 1127
ENISO 1127
EN ISO 1127
EN ISO 1127
EN ISO 1127
EN ISO 1127
ENISO 1127

Toleranzen

ahnlich DIN 59411
ahnlich DIN 59411
ahnlich DIN 59411
ahnlich DIN 59411
ahnlich DIN 59411
ahnlich DIN 59411

ahnlich DIN 59411

Graz / Klagenfurt / Wels / Wien

Lange [m]
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5-7

Lange [m]
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Dim. [mm]
6x1 - 406x3
4x1 - 65x2,5
20x1,5 - 42,4x2
10x1,5 - 154x2
12x1,5 - 60,3x1,5
33,7x2 - 42,4x2
12x1 - 406x3
8x1 - 44,5x2,6
30x2 - 42,4x2
12x2 - 48,3x3,2

Dim. [mm]

15x15x1,2 - 150x150x3
10x10x1 - 120x120x3
30x15x1,5 - 150x50x5
20x10x1,2 - 200x100x3
20x20x2 - 100x100x3
30x20x2 - 100x50x3
40x40x2

20x20x1,2 - 20x20x1,5
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ALUMINIUM

B
Bleche

Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung Ausfuhrung Oberflachenschutz Abmessungen [mm] Dim.[mm]
Al99,5 EN-AW 1050A W7/ H111 1000x2000 1-2
Al99,5 EN-AW 1050A F11/G11 H14/G11 1000x2000 - 2000x4000  05-6
Al99,5 EN-AW 1050A F11/G11 H14/G11 mit Schutzfolie 1000x2000 - 1500x4000 | 2-3
AlMg3 EN-AW 5754 G22 / H22/32 1000x2000 - 2000x4000  0,5-6
AlMg3 EN-AW 5754 G22 / H22/32 mit Laserfolie 1000x2000 - 1250x2500 | 1-25
AlMg3 EN-AW 5754 G18/H111 mit Laserfolie 1000x2000 - 1500x3000 | 1-3
AlMg3 EN-AW 5754 G22 / H22/32 mit Laserfolie beidseitig 1250x2500 4
AlMg3 EN-AW 5754 H111 1000x2000 - 1500x3000  2-15
AlMgl EN-AW 5005A H14 Eloxalqualitat J57S mit Laserfolie 1000x2000 - 2000x4000 | 1,5-3
AlMg1l EN-AW 5005A H14 Natureloxiert E6/EV1 mit Laserfolie 1000x2000 - 1500x4000  15-3
Platten

Werkstoff Nr. EN-Bezeichnung Ausfuhrung Abmessungen [mm] Dim.[mm]

AlMg4,5Mn0,7 | EN-AW 5083 W28 / H111 500x1000 - 1250x2500 3-60

AISiIMgMn EN-AW 6082 F28/32 / T651 1000x1000 - 1000x2000 2-6
Bander

Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung Ausfuihrung Abmessungen Bandbreite [mm] Dim.[mm]

Al99,5 EN-AW 1050 A halbart F11/G11/ H14/24 1000 06-15

www.zultner.at
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q-m-
.ﬁ

1- lib <@l

Dessinbander - ,stucco”

Werkstoff Nr. ‘ EN-Bezeichnung ‘ Ausfuhrung ‘ Abmessungen [mm] ‘ Dim.[mm]

Al99,5 ‘ EN-AW 1050 A ‘ halbart ‘ F11/G11/ H14/24 ‘ 1000 ‘ 06-1
Dessinbleche

Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung Ausfihrung Muster Abmessungen [mm] Dim.[mm]

AlMg3 EN-AW 5754 DIN 1745 T.2 EN 485-1 Quintett 1000x2000 - 2000x4000 2-5

AlMg3 EN-AW 5754 DIN 1745T.2 EN 485-1 Gerstenkorn 1250x2500 2

Al99,5 EN-AW 1050 A DIN 1745 T.2 EN 485-1 Stucco 500x2000 0.8

Al99,5 EN-AW 1050 A DIN 1745 T.2 EN 485-1 Hammer 1000x2000 0,7

AI99,5 EN-AW 1050 A DIN 1745 T.2 EN 485-1 Schnurl langs 3mm 1000x2000 1

Al99,5 EN-AW 1050 A DIN 1745 T.2 EN 485-1 Rille langs 12mm 1000x2000 12
Lochbleche

Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung Ausfihrung Lochung [mm] Abmessungen [mm] Dim.[mm]
Al99,5 EN-AW 1050 A DIN 1745 T.2 ‘ EN 485-1 ‘ Quadrat 5x5 - 10x10 1000x2000 1-2
AI99,5 EN-AW 1050 A DIN 1745T.2 ‘ EN 485-1 ‘ Langs 5x20 (Teilung 24 versetzt) ~ 1000x2000 2

Al99,5 EN-AW 1050 A DIN 1745 T.2 ‘ EN 485-1 ‘ Rund 2-10 1000x2000 - 1500x3000 | 15-2
AlMg3 EN AW 5754 DIN 1745 T.2 ‘ EN 485-1 ‘ Quadrat 10x10 (Teilung 14 gerade) = 1000x2000 15
Lochbander

Werkstoff Nr. ‘ EN-Bezeichnung ‘ Lochung ‘ Oberflachenschutz ‘ Abmessungen [mm] ‘ Dim.[mm]
Al99,5 ‘ EN-AW 1050 A ‘ EN 485-1 Rund 5,0 ‘ Teilung 8 Versetzt ‘ 1000 ‘ 0,7

Graz / Klagenfurt / Wels / Wien




ZULTNER

Reynotrim Farbbleche fur Fassaden

Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung Ausfuihrung Glanz Abmessungen [mm] Dim. [mm]
AlMn1Cu EN-AW 3003 H44 DIN 1745 T.2 EN 485-1 | RAL 9001 (Hellbeige) 35% 1500x3000 10
AlMn1Cu EN-AW 3003 H44 DIN 1745 T.2 EN 485-1 = RAL 9006 (Aluminium Silver) 25% 1500x3000 15-20
AlMn1Cu EN-AW 3003 H44 DIN 1745 T.2 EN 485-1 | RAL 9016 (Traffic White) 35% 1000x2000 - 1500x3000 15-20
AIMn1Cu EN-AW 3003 H44 DIN 1745 T.2 EN 485-1 = RAL 9007 (Aluminium Grey) 25% 1500x3000 15-20
AlMn1Cu EN-AW 3003 H44 DIN 1745 T.2 EN 485-1 | RAL 9010 (Pure White) 35% 1500x3000 2,0

Farbbleche pulverbeschichtet

Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung Ausfuihrung Glanz Abmessungen [mm] Dim. [mm]
AlMn1 EN-AW 5005 H42 DIN 1745T.2 EN 485-1 | RAL 9016 (Traffic White) 80% 1000x2000 - 1500x3000 15
AlMn1 EN-AW 5005 H42 DIN 1745 T.2 EN 485-1 = RAL 7016 (Anthrazit) 80% 1500x3000 15-20
Rundstabe

Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung Ausfuhrung Toleranzen Lange [m] Dim. [mm]
AlCu4MgSi EN-AW 2007 T3 gezogen DIN 1798 / EN754-3 ~3 3-50
AlCu4Mgsi EN-AW 2007 T4 gepresst DIN 1799 / EN 755-3 =8 55-180
AICud4MgsSi EN-AW AA2007 F17 - F22 gegossen DIN 1799 / EN 755-3 ~3 200 - 320
Al99,5 EN-AW 1050 DIN 1798 / EN754-3 =8 10

AlMg5 EN-AW 5056 A DIN 1798 / EN754-3 =8 10

AlMgSi0,5 EN-AW 6060 F22 / T66 DIN 1799 / EN 755-3 =8 6 - 80
AISiIMgMn EN-AW 6082 F22/T6 DIN 1799 / EN 755-3 =8 12 - 150

www.zultner.at
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Vierkantstabe
Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung Ausfuhrung Toleranzen Lange [m] Dim. [mm]
AIMgSi0,5 EN-AW 6060 F22 /766 DIN 1799 / EN 755-4 =3 10x10 - 30x30
AlMgSi0,5 EN-AW 6060 F17 /T64 DIN 1799 / EN 755-4 ~3 35x35 - 60x60
AlISiIMgMn EN-AW 6082 F28/T6 DIN 1799 / EN 755-4 =3 15x15 - 100x100

Flachstabe

Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung Ausfuhrung Toleranzen Lange [m] Dim. [mm]
Al99,5 EN-AW 1350 A DIN 1799 / EN 755-3 ~5 25x5 - 100x10
AlMgSi0,5 EN-AW 6060 F22/T66 gepresst DIN 1799 / EN 755-3 =@ 10x2 - 200x15
AlMgSi0,5 EN-AW 6060 F18 / T64 gepresst, kantfahig DIN 1799 / EN 755-3 ~6 25x4 - 30x8

Winkelprofile

Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung Ausfuhrung Toleranzen Lange [m] Dim. [mm]
AlMgSi0,5 EN-AW 6060 F22 /766 gleichschenkelig DIN 1748 T.4 / DIN 1771 / EN755-9 =@ 10x10x2 - 100x100x10
AIMgSi0,5 EN-AW 6060 F22 / T66 ungleichschenkelig DIN 1748 T.4 / DIN 1771 / EN755-9 ~6 15x10x2 - 100x50x5

T-Profile

Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung Ausfuihrung Toleranzen Lange [m] Dim. [mm]

AIMgSi0,5 EN-AW 6060 F22 /766 DIN 1748 T.4 / DIN 9714 / EN755-9 ~6 20x20x2 - 50x50x5

Graz / Klagenfurt / Wels / Wien
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U-Profile

Werkstoff Nr. ‘ EN-Bezeichnung ‘ Ausfihrung ‘ Toleranzen ‘ Lange [m] ‘ Dim. [mm]
AIMgSi0,5 ‘ EN-AW 6060 ‘ F22 / T66 ‘ gleichschenkelig ‘ DIN 1748 T.4 / DIN 9713 / EN755-9 ‘ =@ ‘ 10x10x10x2 - 50x50x50x3
AIMgSi0,5 ‘ EN-AW 6060 ‘ F22 /766 ‘ ungleichschenkelig ‘ DIN 1748 T.4 / DIN 9713 / EN755-9 ‘ =@ ‘ 15x25x15x2 - 50x100x50x5
Werkstoff Nr. ‘ EN-Bezeichnung ‘ Ausfuhrung ‘ Toleranzen ‘ Lange [m] ‘ Dim. [mm]
AIMgSi0,5 ‘ EN-AW 6060 ‘ F22 / T66 ‘ DIN 1748 T.4 / EN 755-9 ‘ =@® ‘ 10x1 - 150x5
Werkstoff Nr. ‘ EN-Bezeichnung ‘ Ausfuhrung Toleranzen ‘ Lange [m] ‘ Dim. [mm]
AIMgSi0,5 ‘ EN-AW 6060 ‘ F22 / T66 ‘ DIN 1748 T.4 / EN 755-9 ‘ =@® ‘ 15x15x1,5 - 150x150x5
Werkstoff Nr. ‘ EN-Bezeichnung ‘ Ausfuhrung ‘ Toleranzen ‘ Lange [m] ‘ Dim. [mm]
AIMgSi0,5 ‘ EN-AW 6060 ‘ F22 / T66 ‘ DIN 1748 T.4 / EN 755-9 ‘ =@ ‘ 20x10x1,5 - 200x100x4

Draht

Werkstoff Nr. ‘ EN-Bezeichnung ‘ Ausfuhrung ‘ Dim. [mm]

‘ Toleranzen
‘ DIN 1715 1-4 ‘ Ring & 20kg ‘ 3

Al99,5 ‘ EN-AW 1050A ‘ weich

www.zultner.at




NE-Metalle

Bleche / Lochbleche

ZULTNER

Kupfer, Messing, Bronze, Blei

Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung | Ausfuhrung Techn. Bedingungen | Toleranzen Abmessungen [mm] Dim.[mm]
SF-Cu CW 024A F20 / R220 EN 13599 DIN 1751 / EN 1172, 1652 | 1000x2000 06-2
SF-Cu CW 024A F25 / R240 EN 13599 DIN 1751/ EN 1172, 1652 | 1000x2000 - 1250x2500 0,3 - 4
Cuzn37 CW 508L F30 / R300 weich DIN 17670 / EN 1652 | DIN 1751 / EN 1652 600x2000 - 1000x2000 | 05-25
Cuzn37 CW 508L F37 / R350 halbhart DIN 17670 / EN 1652 = DIN 1751/ EN 1652 600x2000 - 1000x2000 0,3 -5
CuzZn37 CW 508L R410 hart DIN 17670 / EN 1652 | DIN 1751 / EN 1652 350x600 - 1000x2000 0,6-10
CuzZn39Pb2  CW 612N F49/50 / R490 hart DIN 17670 / EN 1652  DIN 1751 / EN 1652 600x2000 2-5
CuZn37 CW 508L E%%é glanzgewaltzt m. Folie | DIN 17670 / EN 1652 | DIN 1751/ EN 1652 1000x2500 1-15
CuSn6 CW 462K F56 / R560 DIN 17672 /EN 1652 = DIN 1751 / EN 1652 300x2000 02-5
PB99,5 Blei weich DIN 59610 1000x2000 05-4
CuZn37 CwW508L Quadratlochung 7x7 mm DIN 1751 1000x2000 1

Bander / Lochbander

Werkstoff Nr. ‘ EN-Bezeichnung ‘ Ausfuhrung ‘ Techn. Bedingungen ‘ Toleranzen ‘ Breite [mm] ‘ Dim.[mm]
Cuzn37 ‘ CW 508L ‘ F38 / R350 ‘ DIN 17670 / EN 1652 ‘ DIN 1751 / EN 1652 ‘ 209 - 300 ‘ 01-0,2

SFCu ‘ CWO024A ‘ Rundlochung 5mm ‘ DIN 1791 ‘ 1000 ‘ 0,6
Flachstabe

Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung | Ausfiihrung Techn. Bedingungen Toleranzen Lange [m] Dim.[mm]
E-CU57 CW 004A R250 gezogen DIN 17672 / EN 12167 | DIN 1759/ EN 12167 | ~4 10x3 - 160x10
CuZn39Pb2  CW 614N gezogen ziehart DIN 17672 / EN 12164 = DIN 1756 / EN 12164  ~3 5x2 - 100x20
CuSn8MS CW 459K ziehhart entspannt DIN 17662 EN 12167 =38 20x8 - 60x30
RGX Schmiedebronze 40x25

1.0503 C45 blank DIN 6880 DIN C45/ EN 2C45 ~4 8x7 - 36x20

Graz / Klagenfurt / Wels / Wien




ZULTNER

Vier- und Sechskantstabe

Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung | Ausfiihrung Techn. Bedingungen Toleranzen Lange [m] Dim.[mm]
E-CU57 CW 004A vierkant gezogen od. gepresst DIN 17672 / EN 12164 | DIN 1761/ EN 12164 | ~4 8x8 - 150x150
CuCrzr CW 106C vierkant DIN 17672 / EN 12163  DIN 1756 / EN 12163  ~3 25x25 - 40x40
CuZn39Pb2 | CW 612N vierkant DIN 17672 / EN 12164 | DIN 1756 / EN 12164 | ~3 3x3 - 80x80
CuZn39Pb3 = CW 614N sechskant DIN 17672 / EN 12164  DIN 1756 / EN 12164  ~3 6 - 60
CuSn8PMS CW 459 K vierkant ziehhart, entspannt DIN 17662 / EN12163 =8 40x40
1.0503 C45 vierkant blank DIN 6880 DIN C45/ EN 2C45 ~4 5x5 - 20x20
Rundstabe

Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung | Ausfuhrung Techn. Bedingungen Toleranzen Lange [m] Dim.[mm)]
E-CU57 CW 004A R250 DIN 17672 / EN 12163 DIN 1756, 1782 / EN 12163 | ~4 4-120

CuCrzr CW 106C DIN 17672 / EN 12163 DIN 1756 / EN 12163 ~4-5 6 - 50
CuZn39Pb2 | CW 614N R430 DIN 17672 / EN 12164 DIN 1756 / EN 12164 =3 2-180

CuSn8P CW 459K R450 S DIN 17662 / EN CW 459K = EN 12163 =3 10- 120
CuSn7ZnPb | CC 493K DIN 1705 / EN CC 493K EN 1982 =3 13-202

CuSn12 CC 483K DIN 1705 / EN CC 483K EN1982 =38 26 - 86

1.2210 Silberstahl gegluht, geschliffen | DIN 115CrV3 EN 107CrV3 =2 2-35
Rohre

Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung | Ausfuhrung Techn. Bedingungen Toleranzen Lange [m] | Dim.[mm]
SF-CU57 CW 024A Rundrohr gezogen, ziehart EN 13601, 17671 DIN 1754 /EN 13601 | 5 4x0,5 - 16x1,5
CuzZn37 CW 508L Rundrohr gezogen, ziehart DIN 17671 DIN 1755/ EN 12499 5 4x0,5 - 80x2
CuzZn37 CW 508L Vierkant gezogen, ziehart DIN 17671 DIN 1755/ EN 12499 | 5 8x8x1 - 40x40x2
CuSn8P CN 453K Rundrohr thermisch entspannt DIN 17662 EN12449 ~3 9,6x14,3 - 77,5x100,8
CuSn7ZnPb | CC 493K Rundrohr Strang-/Schleuderguss | DIN 1705 EN1982 ~3 27x13 - 202x118
CuSn12 CC 483K Rundrohr Strangguss DIN 1705 EN1982 =3 52x33 - 62x23
.
¥ g
KEE
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Draht

Werkstoff Nr. | EN-Bezeichnung | Ausfiihrung Techn. Bedingungen | Toleranzen Ring Dim.[mm]
Cuzn37 CW 508L Ring blank, weich DIN 1757/17660/17672 | ~5-~10kg | 0,8-5

E-Cu CW 004A Ring blank, weich DIN 1757/1787/40500 @ ~1-~3kg 05-6

www.zultner.at




Kunststoff

Platten

Werkstoff Nr.
PA6

PAG

PE 1000
PE 500
PE HD
BE

PP

PP

PC

PTFE
PVC hart
PVC hart
PVC hart
PVC hart

Rundstabe

Werkstoff Nr.
POM

PA6

PAG

PE 1000

PP

PC

PTFE

PVC hart

PVC hart

Rohre

Werkstoff Nr.

PAG

Bezeichnung
Polyamid 6
Polyamid 6
Polyethylen héchstmolekular
Polyethylen
Polyethylen hart
Polypropylen
Polypropylen
Polypropylen
Polycarbonat
Polytetrafluorethylen
Polyvinylchlorid
Polyvinylchlorid
Polivinylchlorid

Polivinylchlorid

Bezeichnung

Polyacetal

Polyamid 6

Polyamid 6

Polyethylen héchstmolekular
Polypropylen

Polycarbonat
Polytetrafluorethylen
Polyvinylchlorid

Polyvinylchlorid

Bezeichnung

Polyamid 6

ZULTNER

Farbe

natur

natur

weiss

grun

schwarz

kieselgrau / ahnl. RAL 7032
kieselgrau / &hnl. RAL 7032
kieselgrau / ahnl. RAL 7032
glasklar mit Schutzfolie
natur

dunkelgrau / ahnl. RAL 7011
hellgrau / ahnl. RAL 7035
rot / ahnl. RAL 3016

glasklar mit Schutzfolie

Farbe

weiss (elfenbein)

natur

schwarz

natur

graz / ahnl. RAL 7032
transparent

weiss

dunkelgrau / ahnl. RAL 7011

rot / &hnl. RAL 3016

Farbe

natur

Graz / Klagenfurt / Wels / Wien

Abmessungen [mm]
1000x2000
500x2000
1000x2000
1000x2000
1000x2000
1000x2000
1500x3000
2000x4000
1525x2050
1200x1200
1000x2000
1000x2000
1000x2000
1000x2000

Lange [m]

Lange [m]

Dim.[mm]
2-6
8-50
6-30
8-20

Dim.[mm]
60 - 100
60 - 200
25-30

20 - 160
10- 235
12-60
8-120

10 - 160

15-100

Dim.[mm]

25x15 - 130x90




Irronius

N G T-H'El LIMITS

V_

 MAXIMALE SICHERHEIT IST MOGLICH.
WEIL TPS/i ROBOTICS DER INTELLIGENTE
PARTNER DER ZUKUNFT IST.

Die TPS/i fiir Roboter ist die perfekte Verbindung zwischen Mensch, Maschine und
Interessiert?  produktionsumgebung. Durch héchste Individualisierbarkeit, Verbesserungen vieler

OO0 Details und vereinfachte Interaktion setzt die TPS/i neue Mafistibe im Bereich des
a Roboterschweifiens.
Eu.-.l'. -

Das Ergebnis: Beste SchweifSqualitat, Maximale Sicherheit und hochste Etfizienz.

www.tps-i.com  In Summe die besten SchweifSprozesse fiir alle automatisierten Serienproduktionen.

16
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- IFTING THE LIMITS

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

UNIVERSELLER EINSATZ IST MOGLICH.
WEIL WIR EIN MODULARES SCHWEISS-
FAHRWERK ENTWICKELT HABEN.

/ Das kompakte SchweifSfahrwerk FlexTrack 45 ist universell fir MIG-MAG/CMT Liangsnaht- und
Orbital Schweiflanwendungen einsetzbar. Es ldsst sich fiir das Verschweiflen sowohl von geraden als
auch gekriimmten und radialen Bauteilen mit drei verschiedenen Schienentypen kombinieren. Damit
ist FlexTrack optimal fiir Schweiflaufgaben geeignet, bei denen sich die Oberflachengeometrien wie
im Schiff-, Behilter- oder Rohrleitungsbau haufig andern.

17



bohlerwelding

by voestalpine

\

.2\ :
Lasting Connections

Dauerhafte Verbindungen
von hdéchster Qualitat

Starke Verbindungen zu schaffen, ist das Wichtigste im SchweiBiprozess. Unter der Marke
Bohler Welding bieten wir ein weltweit einzigartiges Portfolio an SchweiBzusdtzen

fir alle gangigen Lichtbogen-SchweiBverfahren. ,Lasting Connections” ist unser Leitsatz.
Er steht einerseits fiir die hochwertigen Schweilverbindungen mit Bohler Welding
Produkten und andererseits fiir die dauerhaften Partnerschaften mit Kunden,

wie sie Bohler Welding als Hersteller und Zultner als Vertriebspartner bieten.

voestalpine Bohler Welding voestal p| ne

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.

18



2.000 Grunde
far Bohler Welding

Mit Gber 2.000 Produkten bietet
Ihnen Béhler Welding ein
branchenweit herausragendes
Portfolio an SchweiBzusatzen fur
die VerbindungsschweiBung in
allen konventionellen Lichtbogen-
schweiBverfahren.

»ole haben eine SchweiBaufgabe?
Wir haben die Losung — mit einem weltweit
einzigartigen Elektroden-Portfolio.”

Unsere Spitzenqualitat Umfassendes Produktangebot:
ist hausgemacht

Ob spezieller Einsatzbereich oder Standardanwendung,

Unseren Kunden, die beste Losung fiir seine ob fir automatisiertes oder HandschweiBen — auf die
SchweiBaufgabe zu bieten, ist unser Anspruch. hochwarmfesten und hitzebestdandigen Schweifizusédtze von

Da muss alles passen: die Qualitat der Schweil3- Bohler Welding vertrauen die anspruchsvollsten Industrien
zusdtze, die Verpackung, die Verarbeitbarkeit weltweit. Der spezielle Fokus liegt auf mittel- bis hochlegierten
der Produkte und die Vertriebspartner. Deshalb Werkstoffgtliten. Bei Zultner erhalten Sie das komplette

vertrauen wir ausschlieBlich auf Produkte, die wir =~ Bohler Welding Programm mit kompetenter Beratung —

selbst entwickeln und herstellen sowie auf die und Sie erhalten vor allem eines: die Sicherheit, die beste Lésung
besten Vertriebspartner wie Zultner, die sich als gewahlt zu haben. Béhler Welding ist die Qualitatsmarke fur
Loésungspartner ihrer Kunden verstehen und wie Verbindungsschweiien von voestalpine Béhler Welding,

wir auch mit Rat zur Seite stehen. mehr Information gibt: www.voestalpine.com/welding

Portfolio:

B Stabelektroden

B Massivstébe

B Fllldrahte

B UP Massivdréhte und Pulver

B Chemikalien zur Oberflachenbehandlung

19



utp maintenance

by voestalpine

MalBBgeschneiderte
Wirtschaftlichkeit

SchweiBzusatze fur Reparatur, Verschlei3-
und Korrosionsschutz

Mit einem umfassenden Portfolio an SchweiBzusdtzen und jahrzehntelanger
Industrieerfahrung gewahrleistet UTP Maintenance ein Mehr an Produktivitat, Schutz,
Einsatzzeit und Leistungsfahigkeit von Maschinen und Anlagen. Ob Feinkornbaustdhle,
rost-, sduere-, hitzebestandige Stdahle, Nickelbasislegierungen, Gusseisen, Kupfer und
Kupferlegierungen oder Mangan-, Werkzeug- und Kobaltstdahle — UTP Maintenance hat

die maBgeschneiderte wirtschaftliche Losung fiir Sie.

voestalpine Bohler Welding VoeSta| pl ne

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.

20



] Wir bringen Luft in Bewegung

Absaugtechnik
ﬂ?ﬁaﬂg AN Wendung s o

o e L8 & ¥ St

TEKA Absaug- und Entsorgungstechnologie GmbH

2345 Brunn am Gebirge » Industriestrasse B16 » Osterreich
Tel.: 02236 377487 « info@teka.eu » www.teka.eu
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»(@NZELMANN

SchweiBhandelsgesellschaft mbH

Langjahriger Partner der Firma Zultner

Weldas Weldas
Massekabel Elektrodenkabel AT T WIG-Handschuhe

Adresse:

Conzelmann SchweiBhandelsgesellschaft mbH
Von-Roggenstein-StralSe 5
89358 Kammeltal

Telefon: 0822396602 -0
Fax: 08223 96602 - 20
E-Mail:  office@conzelmann-gmbh.de

Besuchen Sie uns gerne auch online:

http://www.conzelmann-gmbh.de

>@
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AB 2016, NEU BEI ZULTNER:

»(@NZELMANN

SchweiBhandelsgesellschaft mbH

Langjahriger Partner der Firma Zultner

(1)

Masseanschluss, Pol-

zwinge, Dreherde:

Schlauchaufroller:
Fiir Einzel- und Zwillingsschlauche

Rhino-Protection:
Hochwertige SchweiBer-
schutzbekleidung.
Vollleder Exklusiv!

Katbak:

Keramische SchweiBbadsicherung

>@

Polzwinge

Dreherde

Lederarmel

OGP T

)

L

Katbak
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OGUSSA Lsttechnik - immer eine gute Verbindung

Immer wenn Metalle technisch zuver- Wir bieten 6konomische, innovative pe ®
lassig verbunden werden sollen, sind Losungen, Produkte und Technologien,

wir die Experten. Die ausgezeichneten die richtungsweisend sind und stellen w
Eigenschaften unserer Létprodukte stets die Belange unserer Kunden

werden in unterschiedlichsten Branchen, in den Mittelpunkt.

von der Automobil- bis zur Werkzeug- So schaffen wir Verbindungen,

industrie erfolgreich genutzt: die halten - technisch und menschlich.

¢ BrazeTec-Hartlote und -Hartlotflussmittel
¢ Silox-Weichlote und -Weichlotflussmittel

* Silox-Sonderlote B ra z e Te c $

* SchweiBzusatzwerkstoffe fur Buntmetalle.

Osterreichische Gold- und Silber-Scheideanstalt Ges.m.b.H., 1230 Wien, Liesinger-Flur-Gasse 4,
T+43/1/86646 -4203, F -4224, loettechnik@oegussa.at, www.oegussa.at
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=11 862

Mitarbeiter 140

Umsatz 400 Mio.

Grundung 1862

L

. ®
TUVRheinland

Die Welt der
Edelmetalle

ZERTIHZIERUNGEN:

Qualitat 1SO 9001

Umwelt ISO 14001
Medizintechnik I1SO 13.485
Automobil ISO TS 16.949
Energie ISO 50001
Responsible Care

RC Gllobal Charter

RJC Responsible Jewellery Council
Code of Practices

RJC Chain of Custody

cfsi Conflict Free Gold Refiner

S
. e
Faires

Gold

epfuf[

zertifiziert
konfliktfreie
Lieferkette

>
05 >

ResponsibleCare

= -

Marktfuhrer in Osterreich
und weltweit erfolgreich

Unsere langjahrige Erfahrung, technische
Entwicklung, Innovationsfreude und Erfolg
geben unseren Kunden Sicherheit. Die
Ogussa ist Osterreichs Marktfihrer im
Geschaftsfeld Edelmetall. Ausgehend von
der Zentrale in Wien und einem Netz an
Niederlassungen im In- und Ausland ist die
Ogussa weltweit in Hightech-Nischen
erfolgreich tatig. Die Ogussa ist Teil der
Umicore, einer Werkstofftechnik-Gruppe
mit Sitz in Brissel. Die Umicore konzen-
triert sich auf drei Geschaftssegmente:
Catalysis, Energy & Surface Technologies
und Recycling.

Unsere gemeinsamen Ziele mit der
Umicore sind die Schaffung nachhaltiger
Werte und die Umsetzung eines hohen
Anspruchs: "Materials for a better life".

Mzt Sustainable Corpocations In the Weeld

@ 100

Swy?
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Umfangreiches
Sortiment zur
Edelstahlbearbeitung

Ein Unternehmen der SWAROVSKI Gruppe

PREMIUM %% PRODUKTE
FUR ALLE ANWENDUNGEN

TYROLIT bietet neben Trenn- Schleif- und Facherscheiben
auch ein umfangreiches Sortiment an Schleifmitteln auf
Unterlage sowie Vliesprodukte. Besonders zur Bearbeitung
von Edelstahl finden Sie in unserem Katalog eine Vielzahl
an Produkten fiir optimale Oberflachenergebnisse.




Premiumpartner

PREMIUM X x*x TRENNSCHEIBEN
Superdiinne Trennscheiben fiir Edelstahl

Mit unserer PREMIUM*** Trennscheiben fir Edelstahl erhéhen Sie die Leistung bei deut-
lich reduziertem Werkzeugverschlei. Sie eignet sich besonders fiir dinnwandige Bleche,
Profile und Rohre, aber auch fiir Armierungseisen. Auch bei kleinen Querschnitten und
Stében aus Edelstahl, korrosions- oder sdurebestandigem Edelstahl bietet diese Trenn-
scheibe eine mihelose Bearbeitung. Die chemische Reinheit dieser Werkzeuge ist fir die
Bearbeitung von rostfreien Stahlsorten Voraussetzung, um negative Werkstoffbeeinflus-
sung wie Korrosionsbildung, LochfraB oder Reduktion der Dauerfestigkeit zu vermeiden.

Ein Unternehmen der SWAROVSKI Gruppe




OXY-FUEL, PLASMA & LASER
nad CNC cutting machines

Over 20 Years of the Machines Research & Development

.. a
KOMPAKT Laser

3

| PROXIMA

KOMPAKT

Schweiss- und Schneidetechnik R. Laimer

2 ‘M Raimundgasse 16, A-2231 Strasshof, Osterreich

Telefon: +43 (0) 2287 208 90 0, Fax: 208 909 0-20
E-mail: info@s-s-l.eu

www.S-S-L.eu




THE LINDE GROUP

Linde Gas GmbH. Gase fur Industrie, Gewerbe,
Medizin, Umweltschutz, Forschung und Ent-
wicklung seit tber 100 Jahren.

Linde Gas produziert und verkauft
unter anderem Luftgase wie Sauerstoff,
Stickstoff und Argon, die aus eige-

nen Luftzerlegungsanlagen, wie z. B.
am Gelande der voestalpine in Linz,
gewonnen werden.

Gase fir unsere Welt - wo auch immer
man hinblickt, sie sind rund um die Uhr
Gberall im Einsatz. Satelliten im Weltall,
schon poliertes Glas, perfekt gezapftes
Bier oder sauberes Wasser - nicht jeder
denkt in diesem Zusammenhang an
Gase. Auch beim Schweillen, Gefrieren,
industriellen Erwdrmen, Beatmen von
Patienten oder Testen.

Linde Gas GmbH

Carl-von-Linde-Platz 1, 4651 Stadl-Paura, Telefon 050.4273, Fax 050.4273-1900, www.linde-gas.at

Mit mehr als 600 Gasen und Gasge-
mischen fir etwa 300 Anwendungsge-
biete beliefert Linde Gas die gesamte
Wirtschaft Osterreichs. Linde bietet den
Kunden weltweites Know-how fir viel-
faltige Prozesse und Anwendungen,
sowie umfangreiche Service- und
Dienstleistungen und die fur verschie-
denste Anwendungen notwendige
Hardware.

Auch fur den Privatbereich gibt es viele
interessante Produkte, wie z. B. Ballon-
gas fur das private Fest, Trockeneis zur
stromlosen Lebensmittelkihlung, Koh-
lens3ure und vieles mehr.

Zum Unternehmen

1914 gegrindet als Sauerstoff- und
Wasserstoffwerk in Lambach (00) kann
Linde Gas auf Gber 100 Jahre Firmenge-
schichte zurtuckblicken. Die Zentrale der
Linde Gas GmbH befindet sich in Stadl-
Paura (00), Niederlassungen gibt es in
ganz Osterreich. Die Linde Gas GmbH
ist ein Tochterunternehmen der Linde
Group, mit Sitz in Minchen. The Linde
Group ist weltweit fihrend im Bereich

Technische Gase.

[=]
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ZULTNER e e

Alr Liguide & Zultner Metall GmbH -
lhre Partner fur Autogentechnik

Sardnerpessa 30 Tal: 0810242 437 Emait  toohnk atiaidouics oom
2350 Soiwachat Faoe 0264851 122 wirw. Birliuide. st
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T
LEADING IN WELDING SAFETY

-

Schweissvorhinge '
SWEL U/ stellwande ' |

challschutzkabinen
- "
chweisSze!e' A

= %

CEPRO langjahriger Zultner Partner

Eine verniinftige Einrichtung des Arbeitsplatzes fiir Schweifer und CEPRO ist Spezialist im Aufbau gefahrioser Schweif3- und
Schleifer sowie die Vermeidung von Risiken sind absolute Schleifplatze und bietet hierflir ein umfangreiches Paket an
Voraussetzungen fir Unternehmen, die professionell in der Produkten und Dienstleistungen an. CEPRO Produkte erhéhen
Schweiltechnik aktiv sind. AulRer den sozialen und menschlichen nicht nur die Sicherheit, sondern auch die Effizienz des
Aspekten gelten hier auch die Senkung des Arbeitsausfalls durch  Arbeitsplatzes, wodurch eine Verbesserung des Arbeitsablaufs
Krankheit bei Schweilfern und umstehenden Personen, die und Kosteneinsparungen realisiert werden kdnnen.
Verminderung der Brandgefahr und ein méglicher Produktionsverlust
durch Schaden. Der optimale Schutz des Arbeitnehmers vor Das CEPRO-Team steht Ihnen zur Verfigung, um jahrelange
schadlichen Strahlungen, Larm und Hitze ist unentbehrlich fir eine  Erfahrung und Know-how véllig unverbindlich mit Ihnen zu teilen.
rationelle Betriebsfiihrung.
Cepro International BV
Postfach 183 - 5120 AD Rijen Niederlande - Parallelweg 38 - 5121 LD Rijen Niederlande

Tel. +31 161 226472 - Export Abteilung +31 161 226477 - Fax +31 161 224973
E-mail info@cepro.nl - www.cepro.eu
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Antox
Beizprodukte fur die Oberflachenbehandlung von Edelstahl

Umfangreiches Portfolio F

Beizprodukte fiir langanhaltend schone Edelstahloberflachen durch
L]

Anwendungsbereiche
L]

Kompetenz Oberflachentechnik:
weltweit — fuhrend — einzigartig.

Moderne Metallvorbehandlung fiir mehr Nachhaltigkeit,
Effizienz und Wirtschaftlichkeit.
Fir die Bearbeitung, Reinigung und Vorbehandlung von Metallsubstraten bieten wir Chemeta!’

lhnen als Spezialist der Oberflachentechnik hochwertige Komplettiésungen. Profitieren expect more

Sie vom Chemetall Plus: moderne und umweltfreundliche Verfahren, umfangreiche
technische Serviceleistungen und weltweit engagierte Mitarbeiter — fiir Ihren Erfolg.

ChemetaMmbTZweigniedeTassung’Schweiz - Aarauerstrasse 51.: CH-5200 Brugg.: chemetall.schweiz@chemetall.com www.chemetall.com __




3M" Speedglas” 9100XXi AutomatikschweiBfilter-Kit | NEU
Die neue LOsung — mit Memory-Funktionen und Auto-ON

BN Speedglas”

Farbn &'
mehr KONtrast

The Power to Protect Your World. 3M
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/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

BATTERIELADESYSTEME FUR DIE

y ——

/ Kleines und leistungsstarkes Profi-Bat- / Stromversorgung fiir die professionelle
terieladegerit fiir die Erhaltungsladung Prasentation aller Fahrzeugfunktionen
im Schauraum

LOSUNGEN FUR DIE INTRALOGISTIK

\Froniusg

SHIFTING THE LIMITS

KFZ-WERKSTATT

/ Professionelle Batterieladegerite fiir
die Diagnose, Software-Updates und
Service

/ Batterieladesysteme mit / Normgerechte Batterielade- / Innovative Brennstoffzellen / Umfangreiches Dienstleis-
einzigartigem Ri-Ladeprozess anlagen und Batteriemanage- und Lithium-Tonen Losungen tungsangebot und kompeten-
mentsysteme ter Service



Hervorragende Oberflichen bei Edelstahl.

Bei der Oberflachenbearbeitung zahlt nur ein Kriterium: In jeder Hinsicht einwandfreie Arbeitsergebnisse. Ob schleifen
oder polieren — mit dem umfangreichen Programm an FEIN Elektrowerkzeugen und speziell zusammengestellten Profi-
Sets bietet FEIN die besten Voraussetzungen, um hochsten Ansprichen bei der Oberflaichenbearbeitung gerecht zu
werden. Auf FEIN kénnen Sie zahlen: mit leistungsstarken und nahezu unverwistlichen Elektrowerkzeugen, mit
ausgezeichneter Ergonomie fiir ermidungsfreies, krafteschonendes Arbeiten und mit praxisgerechtem Zubehér — fir
perfekte Arbeitsergebnisse.

Bandfeile Winkelpolierer Rohrschleifer

GRIT - Die Marke fiir das Bandschleifen von FEIN.

GRIT by FEIN — das sind modular aufgebaute Bandschleifmaschinen, die optimal an die Anwendungen der Metallver- und
-bearbeitung angepasst sind. Ein sehr wirtschaftliches System fir jeden Anspruch und fiir unterschiedlichste
Anforderungen — zum Bandschleifen und Entgraten ebenso wie zum Radien- oder Rundschleifen. Fir die ganze
Bandbreite der Stahl- und Edelstahlbearbeitung. Mit leistungsstarken Basis-Bandschleifmaschinen und spezifischen
Anbaumodulen werden die Hauptanwendungen im Bereich Bandschleifen in Industrie und Handwerk abgedeckt. Der hohe
Qualitatsanspruch an GRIT Maschinen spiegelt sich auch beim Zubehor und speziell bei den Schleifbandern wider. Wir
legen héchsten Wert auf Schleifbander in Premium-Qualitat — fir hdchste Abtragsleistung und Uberragende Standzeiten in
der Metallbearbeitung.

Bandschleifen — Léngsschleifen — Rundschleifen — Flichenschleifen — Radienschleifen

FEIN: Spezialist fiir Anwendungslosungen im Bereich Metall.

Vom Grobschliff bis zum Spiegelglanz, im Stahlbau, Schiffsbau oder in Gielereien, flir Prazisionsbohrungen mit
handgeflihrten Drehbohrmaschinen oder mit semistationaren Kernbohrsystemen und tberall dort, wo Metallkonstruktionen
hergestellt werden, beweisen Anwendungslésungen von FEIN ihre unvergleichliche Leistungsstarke und
Unverwustlichkeit.
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GF Piping Systems + G F +

Die elektrischen Antriebe von GF

Detalls die
bewegen

Die neue Serie elektrischer Antriebe von GF bieten hochste Zuverlassigkeit

bei einfacher Bedienbarkeit. Mit intelligenten Funktionen sind diese +
Antriebe ihrer Zeit voraus. StandardmaBig sind die EA 25 / 45 / 120 / 250

ausgestattet mit:

* Integrierter Heizung mit Temperaturwahl L Bl |
» Digitaler Positionserfassung fiir die Stellungsriickmeldung
» Optischer Stellungsanzeige mittels LED Lichtleiter

Die Modularitat ist auf Ihre Beflirfnisse angepasst. Die Antriebe passen auf die verschiedensten +
marktiiblichen Ventile. Neugierig geworden? Mehr Infos gibts unter www.gfps.com/EA

O 430

Georg Fischer Rohrleitungssysteme GmbH =
A - 3130 Herzogenburg
Telefon +43 2782 / 856 43-0
austria.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/at

Ihr Ansprechpartner: Hannes Hudelist
Telefon +43 664 / 8 44 43 99
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Powermax® Ubersicht

Die professionelle, bequem tragbare Plasmaanlage mit integriertem Luftkompressor
macht Metallschneiden fast kinderleicht.

Vorteile von Powermax: Produktiver, einfacher in der Anwendung, flexibler, niedrigere Betriebskosten, zuverldssiger.

PLASMA | LASER | WASSERSTRAHL | AUTOMATION | SOFTWARE | VERSCHLEISSTEILE
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EINDRINGPRUFUNG & MAGNETPULVERPRUFUNG
Prafmittel - Gerate - Anlagen

b

FLEXIBEL & INNOVATIV

+ Entwicklung kundenspezifischer Produkte - PT/MT/UV
« Erarbeitung 6konomischer Anlagenbau-Konzepte

= BECLRECLNE 1 s

MENSCH & UMWELT IM FOKUS ECO-LINE

« ECO LINE - kennzeichnungsfreie Priifmittel nach der aktuellen REACH Verordnung:
biologisch abbaubar, nicht brennbar, l6semittelfrei, geruchsarm, VOC-frei
« Keine gesundheitsschadlichen AZO-Farbstoffe

VERFUGBARKEIT IN OSTERREICH

« Schnelle Warenversorgung durch Lagerhaltung in Graz und Klagenfurt

FORDERN SIE PRODUKTMUSTER AN! Hersteller Vertriebspartner
MR® Chemie GmbH Zultner Metall GmbH
Nordstr. 61-63 - 59423 Unna - Deutschland Schmiedlstr. 7 - 8042 Graz - Osterreich
www.mr-chemie.de www.zultner.at




www.sanha.com

SANHA

Passt immer.

Der Moment, wenn Sie lhren Kunden
bleifreie Fittings empfehlen.

Blei hat in der Trinkwasserinstallation nichts zu suchen.
Das ist unsere Uberzeugung. Punkten Sie jetzt bei lhren
Kunden mit bleifreien Fittings aus Siliziumbronze CuSi.
Entwickelt auf der Basis unserer 50-jahrigen Erfahrung

als Familienunternehmen.
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na echnik RUDULF sEIDL

Sch\ﬁéisskantenfrasen

www.indutech-seidl.de |
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* ¢ SCHOLER + BOLT

KOPFBOLZEN
SCHWEISSBOLZEN
BOLZENSCHWEISSTECHNIK
MADE IN GERMANY

4

as-schoeler-bolte.com
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Die einfache Verwaltung fUr
Schweiller- & Metallbaubetriebe

Mit Steelsoft.at kdnnen Schweill- und Metallbaubetriebe
einfach Schweilzertifikate und -anweisungen,

Dokumentationen, CE-Kennzeichen uvm. erstellen
und verwalten.

www.steelsoft.at

Steelsofl - Portal

Fragen? Kontaktieren Sie uns:

Friedrich Felber, Tel. +43 664 88908618 STeeLSOFr IIIL

8042 Graz, Anton Lehmanngasse 11, office@steelsoft.at, www.steelsoft.at Qualititsmanagement fiir Metallbau-Betriebe

Experten-Wissen von
Praktikern fiir Praktiker.

Wir unterstiitzen Sie im Engineering, Fertigung und Montage

B Schwei3- und fertigungstechnische Unterstiitzung in den Bereichen Stahl-, Anlagen-,
Rohrleitungs-, Maschinen- und Schienenfahrzeughau®

B Aufbau und Einfiihrung von Qualitatssystemen bei Fertigungsbetrieben gemald
EN 1090, IS0 3834, EN 15085, EN 13480, 1SO 9001, ISO 17660

B Schulungen fiir Schweifer, Prifer, SchweilRaufsichten,
Konstrukteure und WPK Di p\,_HTL-\ﬂg-

B | jeferantentiberpriifung / Audit™ “ - ich \:e\her _
B Fertigungsiiberwachung™ Fned“‘“; eidigter und ger'\cht\\ch
B Titigkeiten als externe SchweilRaufsicht Aligemein be (;h\IBrst'émd'\99r

et a
*im In- und Ausland Zemf\l\erter S

B § Steel for you GmbH
Sieel Anton Lehmanngasse 11/1, 8042 Graz,
foryou Tel.: +43(0) 316/ 42 22 90

E-Mail: office@steelforyou.at
Web: www.steelforyou.at

THE MANUFACTURING EXPERTS

We know how it works.
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Das SteelCERT Institut ist die
moderne & praxisnahe Stelle fur

Prifungen, Inspektionen & Zertifizierungen

Prifstelle:

* Visuelle Prifung (VT) EN ISO 17637
* Farbeindringprifung (PT) EN ISO 3452-1

* Magnetpulverprifung (MT) EN ISO
17638

« Ultraschallprifung (UT) EN ISO 17640

e Durchstrahlungsprifung (RT) EN ISO
17636

e Zugprifung z.B. EN ISO 4136, EN ISO
5178, EN ISO 15630

» Kerbschlagbiegepriifung
EN ISO 148-1, EN ISO 9016

* Metallographie EN 17639

e Harteprifung z.B. EN ISO 6507, EN ISO
9015

* Bruchprifung EN ISO 9017
* Biegeprufung EN ISO 5173

e chemische Werkstoffanalyse
* Prfung Schraubverbindungen
* Prifung von Beschichtungen
* Oberflachenrauheit

* Malkontrolle

e Schadensanalyse

Inspektionsstelle:

Verfahrensprifung* nach EN ISO
15614-1, -2, -7,-12

vorgezogene Arbeitsprifung® EN ISO
15613

Einsatz eines Standard-SchweiRverfah-
rens EN ISO 15612

vorliegender, schweilstechnischer Erfah-
rung EN ISO 15611

Einsatz von gepriften Schweil3zusatzen
EN ISO 15610

Verfahrensprifung fir das Schweilen
von Betonstahl nach EN ISO 17660-1, -2

LichtbogenbolzenschweiRen von metal-
lischen Werkstoffen EN ISO 14555

Hartlotverfahrensprifung EN 13134

Qualitat thermisches Schneiden EN ISO
9013

Bauteilabnahmen
gutachterliche Bewertung

* Zugversuch am Doppel-T-Stof3 und

UberlappstoR, EN ISO 9018

ch die Osterreichische
Akkreditierur e des Bundesministeriums
fur Wissenschaft, Forschung und Wirtschaft

Notifiziert BPV 2515; Artikel 13 DGRL

Zertifizierungsstelle:

Die SteelCERT GmbH bietet folgende

Zertifizierungen an:

 Stahlschweifser EN ISO 9606-1*

e Aluminiumschweifier EN ISO 9606-2*

» Kupferschweifser EN ISO 9606-3*

* Nickelschweifser EN ISO 9606-4*

e Titanschweifser EN ISO 9606-5*

* BetonstahlschweilRer EN ISO 17660-1, -2

e Bediener und Einrichter von Schweil3-
verbindungen EN ISO 14732*%

* Hartloter EN ISO 13585

Spezialqualifikationen fiir die Bereiche:

* Stahlbau
* Druckgeréate- und Rohrleitungsbau
* Schienenfahrzeugbau

Zertifizierung nach EN ISO 3834
Qualitatsanforderungen fir das
Schmelzschweilien

Zertifizierung nach EN 1090-1
Ausfihrung von Stahl- und Aluminium-
tragwerken

Zertifizierung nach EN 15085-2
Schweilden von Schienenfahrzeugen
und —teilen

Zertifizierung nach EN ISO 17660
Schweilden von Betonstahl

SteelCERT GmbH, 8301 LaRnitzhohe bei Graz, Autal b5, Telefon: +43 316 271275, E-Mail: office@steelcert.at, www.steelcert.at
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kardexremstar

Megamat® RS

Vorteile auf einen Blick:

- Hohe Umlaufgeschwin-
digkeit — schneller Zugriff
auf alle Lagergiter

- Lagerflache erhdhen durch
hochverdichtetes Lagern

— Innovations- und
Zukunftssicherheit durch
modular aufgebautes
System

— Maximale Raumaus-
nutzung auf minimaler
Grundflache

— Umfangreiche Sicher-
heitsfeatures und ergo-
nomisches Design

Besuchen Sie uns an der SIM 2016
07.04. in Graz, 14.04. in Klagenfurt

www.kardex-remstar.at
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Effiziente Intralogistik

Kardex Remstar zahlt weltweit zu den
fuhrenden Herstellern von automatischen
Lager- und Bereitstellungssystemen.

Shuttle® XP

Vorteile auf einen Blick:

— Reduzierung der
Zugriffszeiten

— Steigerung des
Warenumschlags

— Mehr Lagerfiache bei
wesentlich geringerer
Stellflache

— Genavue Inventurbestande
durch Einbindung in inter-
ne Warenwirtschafts-
systeme

— Mehr Sicherheit und
Schutz for Bediener und
Lagergut

— Hohere Ergonomie

— Modulare Erweiterbarkeit

Telefon: 01895 87 48 E-Mail: info.remstar.at@kardex.com
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Losungen fluir jeden Prozess

Mit unseren weltweit vertretenen Partnern bieten wir komplette Automatisierungslésungen fiir nahezu
metallverarbeitenden Prozess in der industriellen Anwendung.

Mit den ABB 6-Achsen-Robotern kann die Automatisierung mit einer Handhabungskapazitdt von 3 kg bis 1.000 kg
und einer Reichweite von 0,58 m bis 4,2 m durch die gesamte Produktionslinie hindurch erfolgen.

Schneiden
Ob mechanisch oder Sauerstoff-, Plasma-, Laser- oder

in optimaler Weise.
Das Ergebnis ist eine kontinuierlich hohe Qualitat auch

mit automatischer Kompensation der anlageninternen
den Roboterarmen.

Einbaukosten werden, da das Werkstlick zwischen den

sorgen die Roboter zudem fir weniger Platzbedarf.
Unterstitzte Prozesse:

Sauerstoffschneiden
Plasmaschneiden
Laserschneiden
Wasserstrahlschneiden
Mechanisches Schneiden

Power and productivity
for a better world™
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jeden

Wasserstrahlschneiden, diese Arbeiten erledigen Roboter

in

erweiterten Ablaufen wie z.B. beim Schneiden konischer Lécher

Friktion in

Arbeitslau-

fen nicht umpositioniert werden muss, deutlich reduziert. Ohne
die Notwendigkeit eines Gerlists oder anderer Zusatzausriistung



SchweifB3en und Fligen

Unsere SchweiBldsungen reichen von der

einfachen Einzelroboterzelle bis zur kompletten Her-
stellungsldésung. Raffinierte Mehrfachroboter-Konfigu-
rationen, in denen ein Roboter das Werkstlick ladt und
positioniert, wahrend ein oder mehrere andere Gerate
schweiBen, ermdglichen die schnelle und zuverlassige
Abwicklung auch sehr komplexer Arbeitsablaufe.
Unsere Roboter eignen sich zum Laser-, Plasma-,
Lichtbogen- und PunktschweiBen ebenso wie

zum Hartléten, Kleben und Schwenkbiegen.

Unterstlitzte Prozesse

o LichtbogenschweiBen . Kleben

. LaserschweiBen . Hartloten

. PlasmaschweiBen . Falzen

J StoBschweiBen . Schwenkbiegen
(]

PunktschweiBen BolzenschweiBen

Mechanisches Bearbeiten

ABB Roboter machen gefahrliche und personalin-
tensive Arbeiten Uberflissig, gleichzeitig wird durch
ihren Einsatz die Qualitat gesteigert. Unsere kom-
pletten Lésungen flir viele Bearbeitungsprozesse wie
z.B. Polieren, Entgraten, Schleifen, Frasen basieren
auf unseren jahrelangen Erfahrungen mit solchen
Anlagen sowie dem Know How unseres in

Wr. Neudorf angesiedelten ,global application cen-
ters" fir mechanisches Bearbeiten.

Unterstlitzte Prozesse

. Polieren

. Entgraten . Frasen

. Schleifen o Reinigen
Umformen

Roboter eliminieren das Beschadigungsrisiko bei
Pressumformungen, Abkantpressungen oder Roh-
rumformungen. Sie be- und entladen Teile schnell,
sicher und unermudlich. Bei der Arbeit mit schweren
Werkstiicken kann ein Roboter zwei Bediener erset-
zen indem er das Be- und Entladen und die Material-
bearbeitung in einer einzigen Arbeitssequenz aus-
fuhrt. Fehlproduktionen werden erheblich reduziert,
Zeit und Kosten gespart und damit jede Produktion
in ihrer Effizienz optimiert.

Unterstlitzte Prozesse

. Pressumformung
Abkantpressen
. Rohrumformung

Weitere Informationen finden Sie unter www.abb.at/robotics

ABB AG Robotertechnik

Brown Boveri Strafe 1

A-2351 Wr. Neudorf

Tel.: +43(1)60109-0

Mail: robotics.verkauf@at.abb.com

Kontakt:

Power and productivity

. -
1o <

IEE-4 A |

W

world
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YASKAWA

SCHWEISST
ZUSAMMEN
WAS ZUSAMNMEN
GEHORT -
SIE UND IHRE
KUNDEN.

Wenn Ihnen die Qualitét Ihrer Produkte am Herzen
liegt, setzen Sie am besten auf SchweiBroboter
der MOTOMAN MA-SERIE. Ihre Kunden werden
es lhnen mit Treue danken. Schwei3t der Roboter
gut, ist das Produkt gut und Ihr Kunde zufrieden.

YASKAWA Europe GmbH

Sales Office Austria

Am Concorde Park 1/B6/108-110
A-2320 Schwechat/Wien

Fon +43 (0) 17079324-15
robotics@yaskawa.eu.com

www.yaskawa.eu.com



/ Perfect Welding / Perfect Charging

Irrormius

DIE ZUKUNFT STEHT NICHT IN DEN
STERNEN, SONDERN IN DER SONNE.

WEIL WIR DIE SOLARTECHNOLOGIEN

www.24hoursofsun.com

DER ZUKUNFT ENTWICKELN.

/ Wir glauben an eine Zukunft, in der die Menschheit ihren Energiebedarf zu 100%
aus erneuerbaren Quellen deckt. Eine Welt von 24 Stunden Sonne. Sonnenenergie
spielt dort eine Schliisselrolle - in der Nacht wie am Tag, im Winter wie im Sommer.
Und sie tut es schon heute, denn die Energiewende ist in vollem Gange. Um diesen
grof8en Wandel weiter voranzutreiben entwickeln wir Technologien, die dabei helfen,
Sonnenenergie zu einer tragenden Saule unserer zukiinftigen Energiesysteme zu ma-
chen. Besuchen Sie www.fronius.com
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HIER BILDET SICH

MEHR ALS NUR SCHWEISSWISSEN.

50

bfi Steiermark
Tel. 05 7270
www.bfi-stmk.at

T LlnkdI]I]
—— You{iTH

Aus- und Weiterbildungen
im SchweiBbereich auf
hochstem Niveau

Fachkrafte von Morgen mit bestem Schweil3-Know-how aus-
zustatten ist das oberste Prinzip des bfi Steiermark. Dies ga-
rantieren wir durch unsere topausgestatteten Werkstatten in
regionaler Lage, die das neueste Equipment bieten, um am
,Puls der Zeit" zu sein.

Mit der Einflihrung und Implementierung der Industriestan-
dards 55, POKA YOKE und ISHIKAWA in allen bfi-Technikzen-
tren steiermarkweit setzte das bfi Steiermark einen nachsten
wichtigen Schritt in der Facharbeiterlnnenausbildung.

In unseren modularen und individuellen Schwei8erInnen-
ausbildungen erhalten die Teilnehmerlnnen eine umfas-
sende, praxisbezogene, dem aktuellen Stand entsprechende
Qualifikation in den jeweiligen Schweil3verfahren. Die Vor-
kenntnisse jedes/r einzelnen Teilnehmers/in stehen dabeiim
Vordergrund und bieten die Grundlage fiir die praxisnahen
Ausbildungsplane.

Neben der Auswahl aus unseren aktuellen modularen Bil-
dungsangeboten besteht auch die Moglichkeit, eine mal3-
geschneiderte Schweil3schulung zu erstellen, die exakt den
Anforderungen des/der KundIn entspricht.

5 BF
e‘()-(\ap f\ e\‘\\"_'.

' BFI-PRODUKTE

e Einstieg in die Schweil3-
technik

e GasschmelzschweilBBen
Grundlagen und Aufbau

e SchutzgasschweiBen MAG
Grundlagen und Aufbau

e FUlldrahtschweiBen

¢ WIG-SchweiBen Grundla-
gen und Aufbau

¢ |International Welding
Specialist (IWS) / Ausbil-
dung zum/zur SchweiB-
werkmeister/in (SWM)

¢ |International Welding
Technologist (IWT)

¢ /FP Kombinationskurs
VT1 und 2

¢ /FP Kombinationskurs
PT 1und?2

e /FP MT 1 Grundkurs (Ma-
gnetpulverprifung Stufe 1)

e /FP MT 2 Aufbaukurs (Ma
gnetpulverprtfung Stufe 2)

e Abschlussprufungen
VT, MT, PT
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BILDUNG. FREUDE INKLUSIVE.

bfi-FiIrmenservice

Motivierte und gut ausgebildete Mitarbeiter/innen
sind das grolite Kapital eines Unternehmens

Konkurrenzdruck, Globalisierung, Digitalisierung, Industrie 4.0 etc. sind alles
Schlagworte, die fiir Unternehmen groRe Herausforderungen bedeuten.

Das bfi-Firmenservice bietet Ihnen ein praxiserprobtes

All-inclusive-Package fiir die Aus- und Weiterbildung
lhrer Mitarbeiter/innen. Dabei setzt unser Team
auf Beratungskompetenz, Qualitat und Flexibilitat. y
Angefangen von der Ausbildung von Lehrlingen .~ “-
bis hin zum Fiihrungskrafte-Training. 5

Wir kommen gerne
in lhr Unternehmen!

lhre Ansprechpartner/innen:

Mag.? Gabriele Krobath-Skorianz
T +43(0)5 78 78 -2050
gabriele.krobath@bfi-kaernten.at

Mag. Christian Tauchhammer, MSc
T +43(0)699/178 78-147
christian.tauchhammer@bfi-kaernten.at

Find us on

Facebook

51



AUSBILDUNGSZENTRUM
VILLACH

GPS- Ausbildungszentrum Villach . * * *

Europastrasse 9, 9524 Villach/St.Magdalen GEMEINNUTZIGES * *
PERSONALSERVICE

Tel:  04242/22002410 KA RNTEN GMBH * *

e-mail: abz-villach@gps-kaernten.at * *

* 4k

Ausbildungszentrum Villach

Das Ausbildungszentrum Villach hat neben dem Lehrbetrieb und der Berufsschule
als dritte Saule eine Schlisselfunktion in der Fachkrafteausbildung. Betriebe

koénnen Ihre Bediirfnisse mit individuell angepassten Ausbildungsschwerpunkten an
uns  ausgliedern. Der Umfang und die Betreuungsintensitit der
Ausbildungsprogramme werden dabei auf das Berufshild bezogen abgestimmt.
Lehrlinge werden auf modernsten Niveau schwerpunktmaRig in den Berufsgruppen
Metalltechnik, Mechatronik und Elektrotechnik geschult.

MetallwerkstEtten

= Blech und SchweilRen
= Schlosserei

= Frdsen / Drehen

=  CNC- Frasen / Drehen

Labore

=  Mechatronik
= Elektrotechnik / Elektronik

= CAD/CAM
Qualitatssicherung




SCHULUNGS
SZf ZENTRUM ms
FOHNSDORF |

Wissen bewegt A T bl e
1AL

Wissen bewegt...

DIE WIRTSCHAFT.

Das Schulungszentrum Fohnsdorf qualifiziert als professioneller Anbieter von beruflicher
Bildung Fachkrdfte fiir die Wirtschaft. Die berufsbezogene fachliche und iiber das fachliche
Wissen hinausreichende Qualifizierung, die professionelle Begleitung beim Einstieg in den
ersten Arbeitsmarkt sowie die Unterstiitzung fiir Unternehmen bei der Rekrutierung neuer
Fachkrdfte sind die Kernkompetenzen.

" Das Schulungszentrum Fohnsdorf

" qualifiziert in:

B Metalltechnik
M Elektrotechnik
B Holz- und Bautechnik

M Tourismus

www.szf.at

B Office

=|4"

Schulungszentrum Fohnsdorf | HauptstraBe 69 | 8753 Fohnsdorf |
Tel.: +43 3573 6060 | Fax: +43 3573 6060 1009 | E-Mail: office@szf.at | www.szf.at |
Geschéftsfuhrer: Mag. Edmund Miuiller
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e Individuelle Schulungen fir lhren Betrieb an jedem Werktag moglich.
e Prifungen und Erneuerungspriifungen an jedem Werktag moglich.

e Am WIFI Graz oder in lhrem Betrieb.

e Kontaktieren Sie uns fir lhr individuelles Angebot!

Prifung gemafd Priifung gemaR
EN ISO 9606-1/2 EN ISO 9606-1/2
E & MAG WIG Filldraht Autogenschweil3en! individuelle
Priifungslehrgang Priifungslehrgang) |Prifungslehrgang) (Prifungslehrgang Priifungsvorbereitung
Elokt Aut individuelle Schulung
extro- MAG WIG Schweilken dtosen- aller Schweiverfahren
schweifsen . A - schweilen .. .
e Einfiihrungs- Einfihrungs- mit e fiir lhren Betrieb
Einfiihrungs- lehrean lehrean Fiilldrah Einfiihrungs-
lehrgang gang gans tfldrahten lehrgang
d
Elektro 111 MAG 135 WIG 141 Fiilldraht 138 Autogen 311 schuluntel "

)

Fiir lhre individuelle Terminvereinbarung kontaktieren Sie bitte:

Ing. Gerhard Sailer Ing. Gregor Poinsitt Romana Klammler
Tel.: (0316) 602-223 Tel.: (0316) 602-269 Tel.: (0316) 602-329
gerhard.sailer@stmk.wifi.at gregor.poinsitt@stmk.wifi.at romana.klammler@stmk.wifi.at



OGS

Osterreichische
Gesellschaft fur
Schweilltechnik

Das Informationsnetzwerk

der SchweilRtechnik

unabhangig, neutral und unparteilich

Die Osterreichische Gesellschaft fiir Schweiftechnik

ist eine seit 1947 bestehende Institution der Osterreichischen Schweifltechnik und versteht sich als
Informationsnetzwerk fur alle professionell oder emotional mit der Schweil3technik verbundenen
juristischen und nattrlichen Personen. Darunter sind nicht nur die Schweil3betriebe und Schweil3-
aufsichtspersonen gemeint, sondern auch die Leistungserbringer flr die Schweil3betriebe wie die
Zulieferindustrie, die Prif-, Inspektions- und Zertifizierungsstellen aber auch die Organisationen, die
schweiltechnisches Personal ausbilden. Die OGS richtet sich somit an alle interessierten Parteien
der Schweildtechnik und ist als eine Schnittstelle zwischen den regelgebenden Organisationen in der
Schweildtechnik und den Mitgliedern aber auch zwischen den Mitgliedern selbst zu verstehen.

>

OGS - aktiv und bedarfsorientiert

Die OGS hat sich zum Ziel gesetzt, ein ,aktiver* Verein zu sein. lhre Aktivitaten richtet sie be-
darfsorientiert an den Anforderungen, Erwartungen und Winschen der Mitglieder und Interessens-
partner aus.

OGS - Ansprechpartner des IIW

Die OGS versteht sich als dsterreichisches IW-Griindungsmitglied auch als Ansprechpartner fiir
das ,International Institute of Welding® (IIW). Aktive IIW-TMB und Chairmenship spielen auch im
Vorstand der OGS eine entscheidende Rolle.

OGS - Information, Kommunikation, Beratung

Die Leistungen der OGS sind Information, Kommunikation und Beratung. Uber diesen Weg bildet
die OGS eine zentrale Drehscheibe fir alle interessierten Parteien in Osterreich.

Im Bereich Beratung stellt die OGS einen Literaturdienst mit Information, Recherchen und Verleih
zur Verfiigung und ist Herausgeber der Fachzeitschrift ,Schweif3- und Priftechnik®.

Besuchen Sie unsere Website: www.oegs.org
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ZULTNER

Standort Graz

SchmiedIstrale 7
8042 Graz

Tel: 0316 / 6095-0
Fax: 0316 /6095-380

Standort Klagenfurt

Fallegasse 24
9020 Klagenfurt

Tel: 0463 / 382121-0
Fax: 0463 /382121-440

Kundencenter Wels

Karl-Schoénherr StralRe 6
4600 Wels

Tel: 07242 / 360880-0
Fax: 07242 /360880-520

——
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Kundencenter Wien

Gewerbestralle 13 / Obj. M32
2351 Wiener Neudorf

Tel: 02236 / 677270-0
Fax: 02236 /677270-620




