
/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

/ Die TransPocket 2500/3500 sind die idealen Geräte zum 
Einsatz auf Baustellen und in der Fertigung. Ihr Gewicht und 
der serienmäßige Tragegriff machen sie mobil, ihre Robust-
heit macht sie stoßsicher und unverwüstlich. Die höher ge-
stellten Luftschlitze lassen kein Wasser rein, der integrierte 
Staubfilter schützt zuverlässig vor Schmutz.

/ Die Ein- und Dreiphasigkeit sowie die Generatortauglichkeit 
sichern allzeitige Funktionsbereitschaft im weltweiten Ein-
satz. Die Branchen reichen über: Anlagen-, Behälter-, Stahl-, 
Maschinenbau, Baugewerbe und -industrie, Chemieanlagen-
bau, Rohrleitungsbau, Montagefirmen, Schiffsbau – um nur 
einige zu nennen.

TRANSPOCKET 2500 / 3500
/ Stabelektrode & WIG DC Schweißen

Vorteile

/  klein, leicht und tragbar
/  hat einen Panzer als gehäuse
/  Voll digital geregeltes schweissgerät mit 250 
 und 350 amPere
/  Verschweisst garantiert alle elektroden-tyPen 
 bis 5 mm – auch cel-elektroden fallnahtsicher
/  ideale kennlinie für stabilen lichtbogen; auch 
 bei netzzuleitungen Von bis zu 100 metern oder 
 bei schwankenden netzsPannungen (250 bis 506 V)  
 oder bei generatorbetrieb / Leicht und mobil und somit auf jeder Baustelle zu Hause.



wirtschaftlichkeit

lebenslange Partnerschaft nicht ausgeschlossen
/ Die neue Robustheit der TransPocket 2500/3500 ist ein Garant für höchste Be-
triebssicherheit und damit sofort auch für hohe Lebensdauer und hohe Einsatz-
bereitschaft. Das Wort „Schutz“ wurde bei der Designentwicklung besonders 
groß geschrieben:

/ Schutz der Bedienfläche durch versetzte Elemente, Schutz der Strombuchse 
durch Integration in die Gehäusefront, Schutz vor Verschmutzung durch serien-
mäßig eingebauten Staubfilter und temperaturgesteuerten Lüfter, Schutz vor 
Überhitzung durch integrierte Übertemperaturabschaltung. Hohe Betriebssicher-
heit stellt sich so automatisch ein und damit minimale Stillstandzeiten.

/ Die Geräte verfügen über einen Stand-by-Betrieb, der die Stromquelle schont 
und um 88 % energiesparender ist als üblich.

sicherheit

die Verlässlichkeit in Person
/ Ein Höchstmaß an Sicherheit zu bieten, ist eine Frage der Seriosität. Für Fronius 
eine Mindestanforderung an jedes Schweißsystem. Natürlich verfügen auch die 
neuen TransPocket 2500 und 3500 über alle notwendigen nationalen und inter-
nationalen Zertifikate: S-, CE-, CSA-, CCC-Zeichen sowie viele andere nationale 
Prüfzeichen. Ebenfalls die Schutzart IP 23.

/ E-Handschweißen und WIG-Zusatzfunk-
tion. Großer Drehknopf für gute Bedien-
barkeit auch mit Handschuhen.

/ E-Handschweißen und WIG-Zusatzfunk-
tion, zusätzlich Fernbedienanschluss zur 
Steuerung direkt am Ort des Geschehens.

/ E-Hand- und perfektes WIG-Schweißen 
mit TIG-Puls-Funktion für einwandfreie 
Schweißnähte. Zusätzlich Gasmagnetven-
til und Fernbedienanschluss.

/ Einfache Menüführung und Klartextan-
zeige. Jobbetrieb speichert individuelle 
Einstellungen. Synergicbetrieb optimiert 
Schweißparameter für frei wählbare 
Elektrodentypen und -durchmesser.



schweisseigenschaften

stabilität gibt sicherheit
/ Das Resonanzkonzept ist ganz einfach auf den Punkt 
gebracht: immer ein höchst stabiler Lichtbogen, egal wie 
lange die Netzzuleitungen sind. Und auch wenn die Netz-
spannung schwankt.

/ Diese Stabilität liefert das Gerätesystem. Es ist wie ein 
ständiges, automatisches Feedback des Lichtbogens auf 
die Leistungsparameter. Der Lichtbogen alleine reguliert 
damit den Prozess. Auf jede Veränderung wird sofort re-
agiert. Entsprechende Leistungsreserven warten im Hin-
tergrund. Das Ergebnis ist eine stets perfekte und kons-
tante Kennlinie. Und beste Schweißeigenschaften sowie 
maximale Sicherheit im Prozess.

/ Apropos Lichtbogen: die Funktion Arc Force Control si-
chert problemloses Verschweißen von grobtropfigen 
Elektroden.

zündung: hot und soft
/ Die TransPocket 2500/3500 sind für alle Elektroden ge-
schaffen. Ob rutil, basisch oder Cel. 

/ Gerade bei Cel-Elektroden, in Fallnahtposition, kennen 
Profis schnell den Unterschied. Dementsprechend sind für 
all diese Elektroden die idealen Zündeinstellungen schon 
abgespeichert.

/ Die Funktion Hot-Start erleichtert das Zünden von Cel- 
und rutilen Elektroden. Soft-Start wurde speziell für basi-
sche Elektroden entwickelt.

wig-anwendungen
/ Bei WIG-Anwendungen sorgt ein mikroprozessorgesteu-
erter Zündablauf für präzises und absolut zuverlässiges 
Arbeiten. Bessere Beherrschung des Schmelzbades in 
Zwangslage und bei Spaltüberbrückung bringt TIG-Puls. 

/ TIG-Comfort-Stop wiederum, eine digitale Besonderheit, 
verhindert beim WIG-Schweißen das lästige Abreißen des 
Lichtbogens am Schweißende. Durch eine definierte Bewe-
gung des Schweißbrenners senkt sich der Schweißstrom 
automatisch ab. Äußerst komfortabel. 
Freuen Sie sich darauf.

/ Das Resonanzkonzept ermöglicht eine nahezu perfekte Annäherung an 
das Prinzip der idealen Kennlinie.

/ Stabiler Lichtbogen durch Soft-Start für basische Elektroden, die bei 
niedrigem Schweißstrom zünden.

Ideale Kennlinie des Resonanzinverters

Kennlinie eines herkömmlichen Inverters

Leistungsreserve
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Fronius International GmbH
Froniusplatz 1
4600 Wels
Österreich
Telefon +43 7242 241-0
Telefax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com

Fronius International GmbH  
Vertrieb Österreich:
Froniusplatz 1
4600 Wels
Österreich
Telefon +43 7242 241-0
Telefax +43 7242 241-953490
sales.austria@fronius.com
www.fronius.at

Fronius Deutschland GmbH
Am Stockgraben 3 
36119 Neuhof-Dorfborn bei Fulda 
Deutschland
Telefon +49 6655 916 94-0
Telefax +49 6655 916 94-30
sales.germany@fronius.com
www.fronius.de

Fronius Schweiz AG
Oberglatterstrasse 11
8153 Rümlang
Schweiz
Telefon 0848 FRONIUS (37 66 487)
Gratisfax 0800 FRONIUS (37 66 487)
sales.switzerland@fronius.com
www.fronius.ch
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WIR HABEN DREI SPARTEN UND EINE LEIDENSCHAFT: DIE GRENZEN DES MACHBAREN VERSCHIEBEN.
/ Ob in der Schweißtechnik, Photovoltaik oder bei Batterieladetechnik − unser Anspruch ist klar definiert: Innovationsführer sein. Mit rund 3.300 
Mitarbeitern weltweit verschieben wir die Grenzen des Machbaren, unsere mehr als 900 erteilten Patente sind der Beweis dafür. Wo andere sich 
schrittweise entwickeln, machen wir Entwicklungssprünge. Schon immer. Ein verantwortungsvoller Umgang mit unseren Ressourcen ist die Grund-
lage unseres unternehmerischen Handelns.

Weitere Informationen zu allen Fronius Produkten und unseren weltweiten Vertriebspartnern und Repräsentanten erhalten Sie unter www.fronius.com
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tP 2500 tP 2500 mVm tP 3500 tP 3500 mVm

Netzspannung + / - 10 %, 50/60 Hz 3 x 380 - 460 V
3 x 380 - 460 V *
3 x 200 - 240 V *

3 x 380 - 460 V *
3 x 380 - 460 V *
3 x 200 - 240 V*

Netzabsicherung träge 200 - 240 V
Netzabsicherung träge 380 - 460 V

-
16 A

20 A
16 A

-
25 A 

40 A
25 A

Primärdauerleistung (100%) 7,1 kVA 7,1 kVA 11 kVA 11 kVA
Cos phi 0,99 0,99 0,99 0,99
Wirkungsgrad 89 % 89 % 87 % 87 %
Schweißstrombereich                                          Elektrode 
stufenlos                                                                       WIG

15 - 250 A
15 - 250 A

15 - 250 A
15 - 250 A

10 - 350 A
10 - 350 A

10 - 350 A
10 - 350 A

Schweißstrom bei                                           10 min/40°C 35 % ED     250 A
100 % ED   175 A

35 % ED    250 A
100 % ED  175 A

35 % ED    350 A
100 % ED   260 A

35 % ED    350 A
100 % ED   260 A

Leerlaufspannung 88 V 88 V 89 V 89 V
Genormte Arbeitsspannung                                Elektrode
                                                                                      WIG

20,6 - 30 V
10,6 - 20 V

20,6 - 30 V
10,6 - 20 V

20,4 - 34 V
10,4 - 24 V

20,4 - 34 V
10,4 - 24 V

Schutzart IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
Kühlart / Isolationsklasse AF / F AF / F AF / F AF / F
Maße l / b / h 430 / 180 / 320 mm 430 / 180 / 320 mm 490 / 190 / 390 mm 490 / 190 / 390 mm
Gewicht 12,5 kg 13,5 kg 18 kg 19,5 kg

allgemein std tig rc c

Anti-Stick Funktion    

Berührungszündung    

Erdstromüberwachung    

Fallnahtsicher bei Cel-Elektroden    

Fernbedienbar   

Gasprüffunktion  

Generatortauglich    

Hot-Start-Funktion    

Soft-Start-Funktion    

Temperatur gesteuerter Lüfter    

TIG-Comfort Stop  

Übertemperaturschutz    

VRD (Voltage Reduction Device)    

technische daten

checkliste

einstellbare Parameter std tig rc c

Dynamik    

Fallende Kennlinie    

Frei programmierbare Parameter 

Schweißleistung stufenlos    

TIG-Puls  

 optional
 serienmäßig TP 2500/3500

TP 2500/3500 RC
TP 2500/3500 TIG
TP 2500/3500 C

anzeige Von std tig rc c

Betriebsart    

Klartextanzeige 

Netzspannungsüberwachung    

Übertemperatur    

* bei Phasenausfall wird der Schweißstrom auf 140 A begrenzt


